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1.Produktbeschreibung

1.1. Bestimmungsgemale Verwendung

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch kénnen bei ihrer Verwendung Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw.
Beeintrachtigungen der Maschine und anderer Sachwerte entstehen.

Die Maschine ist ausschlieRlich dazu bestimmt, Holz- oder holzahnliche Materialien zu bearbeiten.

Die folgenden maximalen Werkstiickabmessungen sollten bei einer Ein-Mann-Bedienung und mit
aufgeklappter Tischverlangerung nicht Gberschritten werden.

Gewichtmax = 30 kg

Fir Bohlen und Balken gilt:
Lange max. = 2000 mm beim L&éngsschnitt, Breite max. von der Schnittlinie aus = 550 mm nach links und 800
mm nach rechts, Hohe max.= 170mm beim Ablangen

Fur Platten gilt:
Lange max. = 2000 mm, Breite max. Von der Schnittlinie aus = 550 mm nach links und 600 mm nach rechts,
Hohe max=170mm

Fur andere als die hier aufgefiihrten Verwendungsarten ist die Maschine nicht bestimmt — dieses gilt als
sachwidrige Verwendung! Insbesondere weisen wir darauf hin, dass es verboten ist:

mit der Maschine Metall zu bearbeiten,

runde Werkstlicke zu schneiden,

HSS Sageblatter oder Trennscheiben aufzuspannen,

Sageblatter, deren angegebene Hochstdrehzahl niedriger

ist als die Drehzahl der Sagewelle,(siehe: Technische Daten) zu verwenden
e splitternde Kunststoffe zu bearbeiten,

e Polystyrol zu bearbeiten (mit dem Standard-Sageblatt).

o Asbest/ Asbest-Eternitplatten zu bearbeiten

Bei der Verwendung des speziellen Polystyrol-Sageblattes (PH) von AVOLA erweitert sich die
bestimmungsgemale Verwendung der AVOLA-Baustellen-Kreissagemaschinen auf den Werkstoff Polystyrol
mit u.a. folgenden Handelsnamen: Styrodur, Styropor, Austrotherm, Sagex,....

Achtung
Diese Bedienungsanleitung bezieht sich auf die Maschinen der Baureihe ZBV 500-S




1.2. Aufbau
Sageblatt Spaltkeil

Schutzhaube

Tischeinlage

Parallelanschlag

Tischverlangerung
Abbildung 1 Motorschutzschalter

Gehrungslade Krandsen

Maulschliissel
Gegenhalter
Schiebestock

Querschneidvorrichtung




1.3. Arbeitsplatz

Der Arbeitsbereich muss stets gut gewartet, frei von Hindernissen und frei von Abféllen wie Sp&nen und
abgeschnittenen Werksticken sein.
Es muss eine ausreichende allgemeine oder ortliche Beleuchtung vorgesehen werden.

Abbildung 2

1.4. Funktionsbeschreibung

Die Baustellen-Kreissagemaschine ist zum Schneiden von Holz vorgesehen.

Das Maschinengestell ist feuerverzinkt und verwindungsfest. Die Motorleistung ist dem Séageblatt-
Durchmesser zugeordnet. Der Motor ist mit einer elektromechanischen Bremseinrichtung ausgestattet.
Thermofihler (Protektoren) in der Motorwicklung und ein vorgeschalteter Motorschutzschalter schitzen den
Motor vor Uberlastung. Der Motorschutzschalter ist mit einer Unterspannungsspule ausgeriistet, die den
Schalter bei Spannungsausfall abschaltet (Wiederanlaufsperre).

1.5. Standardausfihrung

Sicherheitsschutzhaube

winkelverstellbare Quer- und Keilschneidlehre

unter dem Tisch geschiitzt angebrachte Flihrungselemente
Tischverlangerung

Parallelanschlag mit zwei Anlegekanten
schallgedampftes Kreissageblatt HM/A/SG
feuerverzinktes, verwindungsfestes Maschinengestell
Motor mit Magnetbremse

4 Krandsen

Schragverstellung fur das Kreissageblatt von 0-45°
Schiebestock, Maulschliissel SW 30, Gegenhalter
Millimetergenaue Mal3skala

Gussschalter




Achtung

Wahrend des Betriebes muss der Bediener daflir Sorge tragen, dass sich keine dritte
Person im Gefahrenbereich der Maschine aufhalt.

Wahrend des Betriebes der Maschine darf in die Maschine weder von oben noch von

unten hineingegriffen werden.

Zur Sicherstellung der oben beschriebenen Funktionsablaufe ist es notwendig, dass
die unten aufgefiihrten technischen Daten berlicksichtigt werden.

1.6. Technische Daten

Motorleistung P1/P2 KW 6,4/5,0
Spannungsversorgung V /Hz 400V /50 Hz
Geratestecker CEE 532
Sicherung, trage A 25

Drehzahl 1/min 2988

Blatt- Bohrungs-@ mm 450-500/ 30
Schnitthéhe 90° / 45° mm 0-170/0-120
Schragverstellung DEG 90-45
TischgroRe mm 1223 x 850
Tischhbhe mm 850

Gewicht kg 190

Schallemission
Emissionen/Séageblatt AVOLA

HM SG
Lwa Leerlauf * dB 92,3
Bearbeitung dB 103,7

Lpa Leerlauf * dB 83
Bearbeitung dB 92

Messunsicherheit dB 3

Lwa

(garantierter dB 104

Schallleistungspegel)

Staubemission
In geschlossenen RAumen muss die Maschine an eine
Absaugeinrichtung angeschlossen werden

Anschluss am unteren mm 100
Schutzkasten
Anschluss an der oberen mm 80
Schutzhaube
empfohlener gemeinsamer mm 125
Durchmesser zur Absauganlage
Unterdruck bei 20m/s Pa 1200
Luftgeschwindigkeit
Volumenstrom bei m3/h 885
V Lt = 20m/s und d=125mm

*EN ISO 3744




1.7. Gewahrleitung

Auszug aus den AGB’s

Abschnitt VI. Gewahrleistung

Fur Sach- und Rechtsméangel der Lieferung leistet der Lieferer unter Ausschluss weiterer Anspriiche 12
Monate- Gewahr wie folgt:

Sachméngel

1. Alle diejenigen Teile sind unentgeltlich nach Wahl des Lieferers nachzubessern oder neu zu liefern, die
sich infolge eines vor dem Gefahriibergang liegenden Umstandes als mangelhaft herausstellen. Die
Feststellung solcher Mangel ist dem Lieferer unverziglich schriftlich zu melden. Ersetzte Teile werden
Eigentum des Lieferers.

2. Zur Vornahme aller dem Lieferer notwendig erscheinenden Nachbesserungen und Ersatzlieferungen
hat der Besteller nach Verstandigung mit dem Lieferer die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben;

anderenfalls ist der Lieferer von der Haftung fur die daraus entstehenden Folgen befreit. Nur in
dringenden Fallen der Geféahrdung der Betriebssicherheit bzw. zur Abwehr unverhaltnismanig grol3er
Schaden, wobei der Lieferer sofort zu verstandigen ist, hat der Besteller das Recht, den Mangel selbst
oder durch Dritte beseitigen zu lassen und vom Lieferer Ersatz der erforderlichen Aufwendungen zu
verlangen.

3. Von den durch die Nachbesserung bzw. Ersatzlieferung entstehenden Kosten tragt der Lieferer
soweit sich die Beanstandung als berechtigt herausstellt- die Kosten des Ersatzstiickes einschlie3lich des
Versandes. Dartber hinausgehende Schadensersatzforderungen sind ausgeschlossen.

4. Der Besteller hat im Rahmen der gesetzlichen Vorschriften ein Recht zum Rucktritt vom Vertrag, wenn
der Lieferer — unter Beriicksichtigung der gesetzlichen Ausnahmefélle- eine ihm gesetzte angemessene
Frist fur die Nachbesserung oder Ersatzlieferung wegen eines Sachmangels fruchtlos verstreichen lasst.
Liegt nur ein unerheblicher Mangel vor, steht dem Besteller lediglich ein Recht zur Minderung des
Vertragspreises zu. Das Recht auf Minderung des Vertragspreises bleibt ansonsten ausgeschlossen.

5. Keine Gewahr wird insbesondere in folgenden Fallen Gbernommen:

Ungeeignete oder unsachgemalle Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebsetzung durch den
Besteller oder Dritte, natiirliche Abnutzung, fehlerhafte oder nachlassige Behandlung, nicht
ordnungsgemalfe Wartung, ungeeignete Betriebsmittel, mangelhafte Bauarbeiten, ungeeigneter
Baugrund, chemische, elektrochemische oder elektrische Einfliisse — sofern sie nicht vom Lieferer zu
verantworten sind.

6. Bessert der Besteller oder ein Dritter unsachgemanR nach, besteht keine Haftung des Lieferers fir die
daraus entstehenden Folgen. Gleiches gilt fur ohne vorherige Zustimmung des Lieferers vorgenommene
Anderungen des Liefergegenstandes.

Abschnitt VII Haftung

1. Wenn der Liefergegenstand durch Verschulden des Lieferers infolge unterlassener oder fehlerhafter
Ausfuihrung von vor oder nach Vertragsschluss erfolgten Vorschlagen und Beratungen oder durch die
Verletzung anderer vertraglicher Nebenverpflichtungen — insbesondere Anleitung fur Bedienung und
Wartung des Liefergegenstandes- vom Besteller nicht vertragsgemafr verwendet werden kann, so gelten
unter Ausschluss weiterer Anspriiche des Bestellers die Regelungen VI und VII.2 entsprechend.

2. Fur Schaden, die nicht am Liefergegenstand selbst entstanden sind, haftet der Lieferer — aus welchen
Rechtsgriinden auch immer- nur:

- bei Vorsatz

- bei grober Fahrlassigkeit des Inhabers / der Organe oder leitender Angestellter,

- bei schuldhafter Verletzung von Leben, Kérper, Gesundheit,

- bei Mangeln, die arglistig verschwiegen oder deren Abwesenheit er garantiert hat,

- bei Mangeln des Liefergegenstandes, soweit nach Produkthaftungsgesetz fiir Personen- oder
Sachschéaden an privat genutzten Gegenstanden gehaftet wird. Bei schuldhafter Verletzung wesentlicher
Vertragspflichten haftet der Lieferer auch bei grober Fahrlassigkeit nicht leitender Angestellter und bei
leichter Fahrlassigkeit, in letzterem Fall begrenzt auf den vertragstypischen, verninftigerweise
vorhersehbaren Schaden. Weitere Anspriiche sind ausgeschlossen.

Verschleilteile
Verschleilteile sind Teile, die bei bestimmungsgemalRem Gebrauch der Maschinen einer
betriebsbedingten Abnutzung unterliegen. Die Verschlei3zeit ist nicht einheitlich definierbar, sie differiert
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nach der Einsatzintensitat. Die VerschleiRteile sind geratespezifisch entsprechend der Betriebsanleitung

des Herstellers zu warten, einzustellen und ggf. auszutauschen. Ein betriebsbedingter Verschleil’ bedingt

keine Mangelanspriiche.

- Vorschub- und Antriebselemente wie Zahnstangen, Zahnrader, Ritzel, Spindeln,
Spindelmuttern, Spindellager, Seile, Ketten, Kettenrader, Riemen.

- Dichtungen, Kabel, Schlauche, Manschetten, Stecker, Kupplungen und Schalter fir Pneumatik
Hydraulik, Wasser, Elektrik, Kraftstoff

- FUhrungselemente wie Fuhrungsleisten, Fihrungsbuchsen, Fihrungsschienen, Rollen, Lager,
Gleitschutzauflagen

- Spannelemente von Schnelltrennsystemen

- Gleit- und Walzlager, die nicht im Olbad laufen

- Wellendichtungen und Dichtelemente

- Regelpotentiometer und manuelle Schaltelemente

- Sicherungen und Leuchten

- Hilfs- und Betriebsstoffe

- Befestigungselemente wie Dubel, Anker und Schrauben

- Filter aller Art

- Antriebs-, Umlenkrollen und Bandagen

- Lauf- und Antriebsrader

- Schnittguttransportrollen

- Bohr-, Trenn- und Schneidwerkzeuge

- Tischeinlagen / Kunststoffleisten

- Schutzhaube

- Spannflansche

- Gleichrichter




2.Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1. Sorgfaltspflicht des Betreibers

Die Maschine wurde unter Berticksichtigung einer Gefahrdungsanalyse und nach sorgfaltiger Auswahl der
einzuhaltenden harmonisierten Normen, sowie weiterer technischer Spezifikationen konstruiert und gebaut.
Sie entspricht damit dem Stand der Technik und gewéhrleistet ein Héchstmalf? an Sicherheit.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht werden, wenn alle dafir
erforderlichen MalRnahmen getroffen werden. Es unterliegt der Sorgfaltspflicht des Betreibers der Maschine,
diese MafRnahmen zu planen und ihre Ausfuhrung zu kontrollieren.

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass

¢ die Maschine nur bestimmungsgemal’ verwendet wird (vgl. hierzu Kapitel Produktbeschreibung),

e die Maschine nur in einwandfreiem, funktionstiichtigem Zustand betrieben wird und besonders die
Sicherheitseinrichtungen regelmafig auf ihre Funktionstlchtigkeit Gberprift werden,

o erforderliche personliche Schutzausrustungen fir das Bedienungs-, Wartungs- und Reparaturpersonal
zur Verfigung stehen und benutzt werden,

¢ die Betriebsanleitung stets in einem leserlichen Zustand und vollstandig am Einsatzort der Maschine zur
Verfligung steht,

e nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertes Personal die Maschine bedient, wartet und repariert,

o dieses Personal regelmafig in allen zutreffenden Fragen von Arbeitssicherheit und Umweltschutz
unterwiesen wird, sowie die Betriebsanleitung und insbesondere die darin enthaltenen
Sicherheitshinweise kennt,

¢ alle an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise nicht entfernt werden und leserlich
bleiben.

2.2. Erklarung der verwendeten Sicherheitssymbole

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden die folgenden Sicherheitssymbole verwendet. Diese Symbole
sollen den Leser vor allem auf den Text des nebenstehenden Sicherheitshinweises aufmerksam machen.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Gefahren fiir Maschine, Material oder Umwelt bestehen.

Dieses Symbol kennzeichnet Informationen, die zum besseren Verstandnis der Maschinenablaufe beitragen.




2.3. Grundlegende SicherheitsmalRnahmen

2.3.1. Allgemeine Gefahrenbereiche

Der Betreiber ist verpflichtet, Gefahren, die sich durch
e  Artder Aufstellung,
e unbekannte ortliche Bedingungen

ergeben koénnen, selbst zu beseitigen.

2.3.2. Schutzeinrichtungen an der Maschine

Schutzeinrichtungen an der Maschine sind Einrichtungen, die durch die Firma AVOLA an der Maschine zum
Schutz des Betreibers und der Maschine angebaut sind. Sie erfullen die vom Gesetzgeber vorgeschriebenen
SchutzmalBRnhahmen.

Die Maschine darf erst in Betrieb genommen werden, wenn alle Schutzeinrichtungen angebracht sind.

Die Schutzeinrichtungen missen, wenn sie beschadigt oder nicht mehr funktionstiichtig sind, erneuert
werden.

Schutzeinrichtungen sind:

e  Schutzhaube Uber dem Sageblatt sowie die Befestigungsteile,
Spaltkeil,

Schutzkasten des Sageblattes,

Motorschutzschalter

Bremseinrichtung

Die AVOLA Maschine darf ohne unsere ausdrtickliche Zustimmung weder konstruktiv noch
sicherheitstechnisch verandert werden. Jede Veranderung in diesem Sinne schlief3t eine Haftung des
Herstellers fur die daraus resultierenden Schaden aus.

2.3.3. Instruktionen

Die Bedienungsanleitung muss von dem zustandigen Personal gelesen, verstanden und beachtet werden.
Wir weisen darauf hin, dass wir fir Personenschaden, Sachschaden und Betriebsstérungen, die sich aus
einer Nichtbeachtung der Betriebsanleitung ergeben, keine Haftung ibernehmen. Die Bedienungsanleitung
muss standig am Einsatzort der Maschine griffbereit aufbewahrt werden.

2.3.4. Urheberrecht

Das Urheberrecht verbleibt bei der Firma AVOLA Maschinenfabrik
A. Volkenborn GmbH & Co. KG
Heiskampstralle. 11
45527 Hattingen, Ruhr
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2.4. Allgemeine Hinweise

Die Maschine darf nur fur die bestimmungsgemafRe Verwendung betrieben werden. Der Betreiber muss
dafiir sorgen, dass alle Personen, die mit dem Betrieb und der Instandhaltung der Maschine befasst
sind, die Bedienungsanleitung insbesondere die Sicherheitshinweise gelesen und verstanden haben.
Die Maschine darf nur von ausgebildeten und autorisierten Mitarbeitern betrieben und gewartet werden.
Alle Sicherheits- und Warnvorschriften sind zu beachten.

Vor jedem Betreiben der Maschine muss sich der Bediener vergewissern, dass sich keine Personen
oder Gegensténde im Gefahrenbereich der Maschine befinden.

Reinigungsarbeiten und Beseitigung von Stérungen bei eingeschaltetem Motor sind untersagt. In den
genannten Fallen muss deshalb die Stromzufuhr unterbrochen und gegen Wiedereinschalten gesichert
werden; indem ein Vorhangeschloss (nicht im Lieferumfang) am Hauptschalter das Einschalten
verhindert.

Schutzeinrichtungen dirfen weder entfernt noch aul3er Betrieb gesetzt werden.

Die geltenden Gesetze zur Unfallverhitung in dem jeweiligen Land der Inbetriebnahme der Maschine
mussen eingehalten werden.

Der Bediener ist verpflichtet, eingetretene Veranderungen an der Maschine sofort dem Betreiber zu
melden.

Der Bediener muss jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Sicherheit an der Maschine
beeintrachtigt.

Koérperschutz: Gehoérschutz, Schutzbrille, Schuhe/Stiefel (Das Arbeiten in der Nahe drehender
Werkzeuge mit Handschuhen ist verboten)

Die Maschine muss auf festem Boden aufgestellt werden. Unebenheiten des Bodens missen
ausgeglichen werden.

Es durfen keine relevanten Veréanderungen, An- und Umbauten an der Maschine, welche die Sicherheit
beeintrachtigen kdnnten, ohne Genehmigung des Herstellers vorgenommen werden! Dies gilt auch fiur
den Einbau und die Erstellung zusatzlicher Sicherheitseinrichtungen.

Ersatzteile missen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Das ist
bei Originalersatzteilen immer gewahrleistet.

Arbeiten an elektrischen Ausristungen der Maschine drfen nur von einer Elektrofachkraft geman der
elektrischen Regeln vorgenommen werden.

Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen!

Das gleiche gilt fur Hilfseinrichtungen, z.B. elektrische Installation, Schalter, Motoren

Es sind MalRnahmen zu treffen, damit die Maschine nur im sicheren und funktionsfahigen Zustand
betrieben wird! Die Maschine ist nur zu betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen / sicherheitsbedingte
Einrichtungen (Schutzhaube, Spaltkeil, Bremseinrichtung) vorhanden und funktionsfahig sind.

Bei Funktionsstorungen muss die Maschine sofort stillgesetzt und gesichert werden!

Zur Bedienung von Holzbearbeitungsmaschinen dirfen nur ausgebildete oder angelernte Fachkrafte
Uber 18 Jahre alt berechtigt und bestimmt werden. Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes
oder im Rahmen einer allgemeinen Ausbildung befindliches Personal unter 18 Jahren darf nur unter
standiger Aufsicht einer erfahrenden Person mit der Maschine arbeiten.

Wenn die Maschine in geschlossenen Raumen betrieben wird, muss sie an eine Staubabsaugung
angeschlossen werden.

Der Schiebestock ist zu verwenden, wenn der Abstand zwischen Ségeblatt und Parallelanschlag
weniger als 120mm betragt bzw. wenn die zu fertigenden Teile schmaler oder kirzer als 120mm
werden sollen.

Der Schiebestock (400mm lang) muss zum schneiden schmaler Werkstiicke benutzt werden, um das
Werkstiick, wenn es notwendig ist, gegen den Anschlag zu driicken.

Wenn eine zweite Person an der Maschine im Langsschnitt arbeitet, um geschnittene Werkstiicke
abzunehmen, darf sie an keinem anderen Platz als am Ende der Tischverlangerung stehen.

Die angegebenen Werte in den technischen Daten fiir den Schalldruck sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emission- und Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche Vorsichtsmafinahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen, beinhalten die Dauer der
Einwirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw., die Anzahl der
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e  Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen. Die zulassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschétzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

e  Es darf nur der Original- Spaltkeil verwendet werden. Der Spaltkeil darf nicht dicker als die Schnittfuge
und nicht dinner als der Sageblattgrundkdrper sein.

e Beim Betrieb kann die Maschine Ziindfunken erzeugen.

e Der Betrieb in explosionsfahiger Atmosphére ist nicht zulassig.

2.5.

Anforderungen an das Bedienungspersonal

Zur Bedienung von Holzbearbeitungsmaschinen dirfen nur ausgebildete oder angelernte Fachkréfte Gber 18
Jahre alt berechtigt und bestimmt werden. Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen
einer allgemeinen Ausbildung befindliches Personal und 18 Jahren darf nur unter standiger Aufsicht einer

erfahrenden Person mit der Maschine arbeiten.

2.6. Besondere Risiken

2.6.1. Restrisiken

Die Maschine ist nach der EG-Maschinenrichtlinie konstruiert und entspricht den hohen europaischen
Sicherheitsanforderungen. Es verbleiben jedoch fur den Bediener Restrisiken, die im Folgenden aufgefiihrt

sind.

Risiko

Beschreibung

Einziehen von Kdrperteilen und Kleidungsstiicken

¢ lange Haare,
e nicht anliegende Kleidungsstucke,

Werkzeugzerstdrung, sich [6sende Werkzeugteile

e Hartmetallzdhne / Rissbildung / Materialfehler,
o falsche Montage beim Werkzeugwechsel,

Schnittgefahr durch nicht verdeckten Blattbereich

o seitlicher Eingriff ins Werkzeug ist mdglich,
o falsche Montage der Schutzhaube,

Quetschgefahr

e seitlich an der Maschine (Querschneidvorrichtung)

Gefahrdung der Atemwege durch
Staubentwicklung

¢ Reststaubgehalt auch bei sachgerechter
Absaugung vorhanden

Verbrennungen

¢ heil3 gelaufenes Werkzeug

elektrische Gefahrdung durch Stromschlag

¢ keine Trennung der Energiezufuhr bei
Reparaturarbeiten an der elektrischen Anlage,

StoRgefahrdung im Kopfbereich durch
unsachgemalfe Arbeitsweise, insbesondere beim
Ablangen langer Werkstiicke ohne seitlicher
Auflage

e Nach dem Abléangen fallen die Werkstickteile links
und rechts vom Maschinentisch. Hierbei wird die
Schutzhaube nach oben geschleudert.

Gefahr der Gehorschadigung durch
Larmentwicklung

o starke Larmbelastigung auch mit Gehoérschutz,
¢ gefahrankiindigende Gerdusche und akustische
Signale werden nicht wahrgenommen,

Fehlerhaftes Verhalten der Steuerung

¢ Relaiskontakte kénnen verkleben, sodass sich
Aggregate selbst bei einem NOT-AUS Befehl nicht
abschalten lassen. In diesem Fall muss der
Netzstecker gezogen werden und vor der nachsten
Inbetriebnahme die Stérungsursache behoben
werden
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3.Transport

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Verletzungen beim Transport der Maschine zu vermeiden,
sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

Transportarbeiten dirfen nur von dafir qualifizierten Personen unter Beachtung der Sicherheitshinweise
durchgefiihrt werden.

Die Maschine darf nur an den vorgesehenen Haltepunkten angehoben werden.

Zum Transport der Maschine diirfen nur die hier angegebenen Lastaufnahme- und Anschlagmittel
verwendet werden.

Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sicherheitshinweise".
Bewegliche oder lose Teile miissen durch Feststellen gesichert werden

Der Parallelanschlag muss auf die Tischplatte geklappt werden, damit wahrend des Transports der
Aluminiumanschlag nicht herausfallen kann.

3.1. Abmessungen und Gewicht
Lange / Breite / Hohe 1223 /850 / 850 mm
Gewicht 210 Kg

Abbildung 3 4 Krandsen
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4.Aufstellung

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Verletzungen bei der Aufstellung der Maschine zu
vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

o Die Aufstellungsarbeiten, Montage und Installation der Maschine dirfen nur von dafur qualifizierten
Personen unter Beachtung der Sicherheitshinweise durchgefiihrt werden.
Vor dem Beginn der Aufstellungsarbeiten ist die Maschine auf Transportschaden zu untersuchen.
Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sicherheitshinweise".

4.1. Umgebungsvoraussetzungen fir die Aufstellung

Der Motor und der Schalter haben die Schutzklasse IP 54
Umgebungstemperatur zwischen —10°C und +40°C

4.2. Zusammenbauen und Aufstellen

4.2.1. Anlieferung
Die Maschine wird montiert geliefert

4.2.2. Uberprifung

Bitte prufen Sie die Maschine bei Anlieferung auf Vollstandigkeit und eventuelle Transportschaden. Falls
Schéaden vorhanden sind, missen diese sofort dem Transportunternehmen und der Firma AVOLA schriftlich
mitgeteilt werden.

4.2.3. Aufstellung

Der Betrieb in explosionsfahiger Atmosphére ist nicht zuléssig. Die Maschine muss auf festem Boden
aufgestellt werden. Unebenheiten des Bodens mussen ausgeglichen werden.
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5.Inbetriebnahme

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Verletzungen bei der Inbetriebnahme der Maschine zu
vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

¢ Die Inbetriebnahme der Maschine darf nur von daflr qualifizierten Personen unter Beachtung der
Sicherheitshinweise durchgefuhrt werden.

e Uberpriifen Sie vor dem ersten Start, ob alle Werkzeuge und Fremdteile aus der Maschine entfernt
wurden.

e Aktivieren Sie alle Sicherheitseinrichtungen vor der Inbetriebnahme.

e Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sicherheitshinweise".

5.1. Versorgungs- und Entsorgungsanschliisse herstellen

Die Maschine wird in einem betriebsbereiten Zustand angeliefert.
Die Maschine muss mindestens mit einer 25 A Sicherungen trage abgesichert werden (siehe Technische
Daten)

5.2. Wechseln des Sageblattes

die hierzu benétigten Werkzeuge befinden sich seitlich (2) an der Maschine

Stromversorgung der Maschine durch Abziehen der Kupplung unterbrechen

Schutzhaube bis zur oberen Stellung anheben

Schraube (1) I6sen und Tischeinlage herausnehmen (siehe Abbildung 4)

mit Hilfe des Gegenhalters und des Einmaulschlissels die Spannmutter |6sen.

den Gegenhalter in die Bohrungen des Losflansches stecken,

mit Einmaulschlissel die Spannmutter (Achtung Linksgewinde) I6sen. Die Spannmutter und den

Losflansch von der Welle nehmen.

¢ Neues Sageblatt (Vorsicht Schneidgefahr, auf Pfeilrichtung achten) auf die Blattaufnahme des
Festflansches setzen (auf richtigen Sitz achten). Den Losflansch und die Spannmutter auf die Welle
schieben und fest anziehen (Achtung Linksgewinde).

¢ Eventuell Spaltkeil neu einstellen

e Tischeinlage einlegen und befestigen

o Kupplung einstecken, Strom anlegen

Schraube (1)

Werkzeuge (2)

Abbildung 4
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5.3. Einstellen des Spaltkeils

Bei Veranderung des Sageblattdurchmessers(D min= 450 mm, D max= 500 mm) muss der Spaltkeil
nachgesetzt werden. Durch l16sen der Mutter (SW30) lasst sich der Spaltkeil verstellen. Der Spaltkeil muss
so verstellt werden, dass seine Spitze mindestens bis zum hdchsten Punkt des Ségeblattes reicht. Der
Abstand zum Sé&geblatt und dem Spaltkeil darf an keiner Stelle 8 mm Ubersteigen.

@ N
\

Abbildung 5

5.4. Drehrichtung des Kreissageblattes

Das Kreissageblatt muss sich immer in die Richtung drehen, in die der Pfeil auf dem Kreisségeblatt zeigt.
Auf dem Lifterdeckel des Motos befindet sich auch ein Richtungspfeil.

Achtung
Bei falscher Drehrichtung kann sich das Sageblatt |[6sen

Wenn beim Anschluss der Maschine der Motor falsch herum lauft, muss die Anderung der Drehrichtung nur
durch das Umpolen an der Zuleitung herbeigefiihrt werden. (Phasenwender)
Die richtige Drehrichtung kann mit Hilfe des angebrachten Pfeils auf dem Sageblatt gepruft werden.

5.5. Hinweis zum Sageblatt

e  Stahlqualitat:
Chrom-Vanadium-Stahl (CV) oder Hartmetallbestiickung (HM)

e Zahnform:
Wolfszahnung (A) mit grof3er Zahnteilung 35 - 40 mm fur Quer- und Langsschnitte. Spitzzahn (B) nur fur
Feinarbeiten einsetzen.

e Sonstiges:
Mdoglichst dicke Sageblatter verwenden, weil diinne Blatter instabil sind und im Leerlauf Pfeifgerdusche
verursachen koénnen. Pfeifende Séageblatter dirfen nicht verwendet werden. Der Sageblattgrundkdrper
darf nicht diinner sein als der Spaltkeil. Die Drehzahl der AVOLA S&agen betragt rund 3000 U/min.
Entsprechend dieser Drehzahl miissen die Sageblatter gespannt sein. Falsch gespannte Sageblatter
flattern. Die Normbohrung ist 30 mm, Passung H7. Eine exakte Auswuchtung ist wichtig, daher darf nur
maschinell und nicht von Hand nachgescharft werden. Originalzahnform darf nicht verandert werden.
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Die Schrankweite soll etwa 60 % der Dicke des Sageblattes betragen; Beispiel: Dicke 3 mm +
Schrankung 1,8 mm = Schrankweite 4,8 mm.
Es dirfen nur gescharfte Werkzeuge verwendet werden.

Nachscharfen:

Nur maschinell nachschéarfen. Am besten einen Spezialschéarfdienst beauftragen, der lhre stumpfen
Sageblatter sachgemanR schérft.

5.6.

Die haufigsten Fehler an Kreisséagebléttern fir Kreisségen

Seitenanschlag / Ursachen:

Falsche Spannung im Hinblick auf Maschinendrehzahl,

Zu geringe Materialdicke

Spannungsverlust nach Heil3laufen,

Verharzung und Brandstellen durch

stumpfe Zahnspitzen, falsches Nachscharfen oder zu geringe Schréankung,
Rissbildung

Unwucht / Ursache

Unterschiedliche Zahngrundtiefen oder Zahnspitzenhdhen z.B. durch
manuelles Nachschéarfen.
bei billigen Blattern ist oft der Zahngrund unterschiedlich tief oder die
Materialdicke nicht gleichmafig
Blatt hat Héhenschlag, weil Bohrung gréf3er als 30 mm, Passung H7.
Folgen:
Unruhiger Stand der Maschine, schlechtes Schnittbild, kurze Standzeit, Hei3laufen,
Verharzung, Brandstellen, Spannungsverlust, Seitenschlag, Rissbildung, Uberlastung des
Motors.
Falsche Schrankung z.B. ungleichmagig oder zu schwach:
Folgen:
Kurze Standzeit, Hei3laufen, Verharzung, Brandstellen, Spannungsverlust, Seitenschlag,
Rissbildung, Uberlastung des Motors.
Falsche Zahnform nachgescharft,
Sagen mit stumpfen Zahnspitzen:
Sagen mit verharzten Sageblattern / Ursachen:
Verharzung entsteht durch Sagen mit stumpfen oder falsch geschéarften oder schlecht
geschrankten oder unwuchtigen oder schlagenden Sageblattern.
Abhilfe: Verharzung mittels Dieseldl entfernen.

Sicherheitsschutzhaube

5.6.1. Einleitung

Die Schutz- und Absaughaube SSH wurde flir Baustellen-Kreissagemaschinen mit einem Blattdurchmesser
von 450 bis 500 mm entwickelt. Die SSH ist robust gebaut und eignet sich fir den Einsatz in Schreinereien
und auf Baustellen. Die Schutzhaube SSH verhindert, dass der Benutzer unbeabsichtigt das Sageblatt
berthrt. Die SSH zuvor etwas Uber die Materialhdhe einzustellen. Wird die Schutzhaube an eine
Absauganlage angeschlossen, bietet sie zudem Schutz vor Holzstaub und wegfliegenden Spéanen oder
Teilen. Die maximale Durchlasshdhe der Schutzhaube SSH wird durch eine Stellschraube gegrenzt.
Gleichzeitig wird dadurch verhindert, dass die Schutzhaube aus der Schutzstellung bewegt werden kann.

5.6.2. Funktion und Aufbau
Die Schutzhaube SSH erfiillt folgende Funktionen:

dient als Schutz der Hande vor dem laufenden Sageblatt,

verdeckt das Kreissageblatt zuverlassig,

mindert die L&rmentwicklung,

passt sich der Werkstiickhéhe an in einem Bereich von 34 mm der Materialhéhe an,
ermdglicht eine gute Sicht auf die Schnittstelle,
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5.6.3. Bestimmungsgemale Verwendung

Die Schutz- und Absaughaube SSH darf nur auf Baustellen-Kreissdgemaschinen eingesetzt werden, die fir
den Einsatz von Sageblattern mit einem Durchmesser von 450 bis 500 mm ausgelegt sind.

5.6.4. Hinweise fir lhre Sicherheit

Samtliche Sicherheitshinweise in der Dokumentation zur Baustellen-Kreissdgemaschine sind strikte zu
beachten. Beachten und befolgen Sie alle Sicherheitsbestimmungen, die den Umgang mit der Maschine
betreffen. Beachten und befolgen Sie alle Vorschriften und Bestimmungen bezuglich der Arbeitssicherheit.
Vor allen Montage- und Einrichtarbeiten ist die Baustellen-Kreissdgemaschine mit dem Hauptschalter
auszuschalten und gegen unbeabsichtigtes Einschalten zu sichern. Die Schutzhaube SSH darf nur in
betriebssicherem Zustand eingesetzt werden.

Die Betriebssicherheit ist besonders in folgenden Féllen nicht mehr gewahrleistet:

e wenn die Schutzhaube nicht mehr selbsttatig in der eingestellten Stellung verbleibt,

e wenn sie in der Spaltkeilarretierung nicht mehr richtig positioniert und festgeklemmt ist

e  bei starker Verschmutzung, oder bei starker Beschadigung.

5.6.5. Schneiden von Werkstlicken

Die Schutzhaube ermdglicht eine freie Sicht auf das Séageblatt. Zum Schneiden von
Werkstiicken gehen Sie wie folgt vor:
e stellen sie die Schutzhaube etwas Uber die Werksttickhdhe ein,

e Sage einschalten

e schneiden sie das Werkstiick, benutzen sie hierzu auch den Schiebestock
e Werkstiick entnehmen, benutzen sie hierzu auch den Schiebestock

e Schutzhaube schlieRen und Maschine ausschalten.

5.7. Kontrollen vor dem ersten Start

Prifen, ob Stromart- und Netzspannung mit den Angaben des Typenschildes an der Maschine bzw. am
Motor Uibereinstimmen.

e Der Anschluss an das Stromnetz darf nur mittels dlfestem Gummikabel und passender Kupplung
erfolgen. Der Querschnitt des Gummikabels muss 5 x 2,5 mm betragen. Weichen die eingesetzten
Sicherungen von denen im technischen Datenblatt dieser Betriebsanleitung angegebenen Mindest-
Sicherungsgrof3en ab, ist fir das Zuleitungskabel ein gréRerer Leitungsquerschnitt zu wahlen.

e Bei Maschinen mit Drehstromausfihrungen, die Drehrichtung des Motors durch kurzzeitiges
Einschalten prifen. Bei falscher Drehrichtung Zuleitungskabel umpolen. (Phasenwender)

e Die Spannmutter des Sageblattes (Linksgewinde) auf festen Sitz Uberprifen.
e Die Schutzhaube muss funktionsfahig und passend zu dem Sageblatt montiert sein. (siehe Kap. 5.6)

e Bremszeit des Sageblattes kontrollieren (max. 10 sec.)

5.8. Die Maschine starten

Zuleitung herstellen

Verlangerungskabel mit den Motorschutzschalter verbinden
Motorschutzschalter betatigen

Drehrichtung beachten

Achtung
Nie ohne Schutzhaube sagen
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6.Bedienung

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Verletzungen bei der Bedienung der Maschine zu
vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

e Die Maschine darf nur entsprechend ihrer bestimmungsgeméafRen Verwendung benutzt /
eingesetzt werden.
¢ Informieren Sie sich vor dem Einschalten der Maschine Uber das richtige Verhalten bei Storfallen.

(@]

O O O O O

Fuhren Sie vor dem Einschalten der Maschine Funktionskontrollen an den
folgenden Einheiten durch:

Schutzvorrichtungen,

Drehrichtung des Sageblatts

Motorschutzschalter

Motorschutzschalter

Bremseinrichtung (max. 10 sec.)

Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sicherheitshinweise".

6.1. Bedienen

Wichtiger Hinweis zum Ségevorgang

Pfeilrichtung auf Sageblatt beachten

Spannmutter und Spannflansch fest anziehen

Spaltkeil auf richtige Einstellung und festen Sitz Gberprifen
Vorschubdruck nur so stark austiben wie der Motor durchziehen kann
Séageblatt vor Schlag schitzen

Achtung
Vor dem Sagen muss darauf geachtet werden, dass die Qualitat des Sageblattes
noch ausreicht. (abgebrochene Zahne)

6.1.1. Queranschlag

Abbildung 6

Der Queranschlag kann
abgeklappt hinter dieser
Schraube fixiert werden
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6.1.2. Parallelanschlag
Der Parallelanschlag hat eine hohe und eine flach Anlegekante. Wird der Parallelanschlag unter die
Schutzhaube gestellt und ist das Werkstiick in der Hohe kleiner als 90 mm so ist die flache Seite zu wahlen
(siehe Abbildung 8).
e Schrauben (1) der Abbildung 9 gelost,
e das Profil nach vorne herausgeschoben und um 90° gedreht,
e wieder in die Befestigungslasche hineinschieben,
e Schrauben (1) wieder anziehen

Schrauben (1)

Abbildung 8 Parallelanschlag in der flachen Position

Zum Schneiden flacher Leisten (kleiner als 40mm, schmaler als 110 mm) besitzt der Parallelanschlag einen
15mn hohen und 150mm langen Aufsatz. Der Parallelanschlag kann so bis ans Sageblatt herangestellt und
die Schutzhaube auf 15 mm abgesenkt werden.

Der Aufsatz befindet sich vorne rechts am
Tischbein und wird bei Bedarf vorne auf den
Parallelanschlag geschoben und mit der
Sterngriffschraube befestigt.

Abbildung 9 Parallelanschlag mit Aufsatz
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Wir der Parallelanschlag nicht benétigt, kann er abgeklappt und rechts am Tischbein fixiert werden (siehe
Abbildung 10).

Abbildung 10 Parallelanschlag abgeklappt

6.1.3. Hoheneinstellung

Um die Schnitthhe zu verstellen, halt man mit einer Hand den Hebel (2) fest und I6st den Hebel (2). Jetzt
kann man mit Hilfe des Hebels (2) das Sageblatt in der Héhe verstellen (siehe Abbildung 11). Ist die
gewlinschte Schnitth6he eingestellt, dreht man den Hebel (1) wieder fest. Zur genauen
Schnitthdheneinstellung verwendet man z.B. ein GliedermaRstab und misst die Hohen zwischen
Tischoberkante und oberen Sageblattzahn.

Abbildung 11 Hebel (1)
Hebel (2)
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6.1.4. Schragverstellung

Achtung
Vor dem Schréagverstellen ist die Maschine auszuschalten

Die Schréagverstellung von 90° nach 45° wird erleichtert, wenn sich das Sageblatt in der oben Position
Schnitthéhe) befindet. Die Verstellung von 45° nach 90° ist es leichter, wenn sich das Sageblatt in der

(max.

untersten Position befindet. Um eine Kollision mit dem Parallelanschlag zu vermeiden, sollte dieser zuvor in

seine rechte Position verschoben werden.
Zum Schragstellen halt man zuerst den Griff (1) der Abbildung 15 fest und Iést anschlieRend den

Sterngriff (2). Der Schutzkasten schwéangt dann bereits selbststandig in eine Schraglage. Mit dem Griff (1)
zieht man den Schutzkasten in die gewiinschte Schréaglage und liest den Winkel an der Skala (3) (siehe
Abbildung 14) ab. AnschlieBen klemmt man mit dem Sterngriff (2) (siehe Abbildung 13) den Schutzkasten

fest.

Abbildung 12 Abbildung 13

Griff (1)

Skala (3)

Sterngriff (2)

6.2. Schneiden von Holz

Parallelanschlag oder Queranschlag einstellen,
Schutzhaube etwas tGber Werkstlickhdhe einstellen,
gof. Schnitthdhe einstellen

gof. Schragstellung des Sageblattes einstellen
Schalter in Ein-Stellung

Holz auf die Tischplatte legen und durchschieben
Schalter Aus-Stellung

fertig geschnittenes Holz enthehmen

bei langeren Arbeitspausen den Netzstecker abziehen

Der Schneidvorgang beschreibt die Tatigkeit, nach welchen Mdéglichkeiten die Werkstoffe bearbeitet werden

und welche Voraussetzungen erfiillt werden missen.
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6.2.1. Langsschnitt:

Beim Langsschnitt (siehe Abbildung 15) wird der Werkstoff der Lange nach mit Hilfe des Parallelanschlags
gefihrt. Der Parallelanschlag hat zwei Werksttckfiihrungsflachen, eine fur hohe Schnitthéhen und eine fir
niedrige Schnitthéhen.

Parallelanschlag auf das gewilinschte Maf3 einstellen und mit der Sterngriffschraube fixieren (siehe
Abbildung 15 Schraube (1).

Anschlag in seiner Langsrichtung ggf. verschieben

Zum Schneiden von nassen Balken schiebt man den Parallelanschlag so weit zuriick, dass nur der
Anschnitt gefihrt wird. Man verhindert hierdurch ein Klemm des aufspreizenden Balkens mit dem
Parallelanschlag. Platten schneidet man, in dem der Parallelanschlag in seine hinterste Stellung in
Richtung des Spaltkeils eingestellt wird.

Tischverlangerung aufklappen,

ggf. gewlinschte Schrage einstellen (zum Grat- oder Kehlsparren schneiden)

gof. gewiinschte Schnitthdhe einstellen

Die Schnittqualitat wird besser, wenn das Sageblatt nur ca. 20 mm hdher als das Werkstick ist.
Auch die Gefahr der Schnittverletzung ist bei einem geringen Sageblattiiberstand geringer.

Das Werkstiick wird entlang des Parallelanschlages nach vorne gefiihrt.

Fur die letzten 120mm ist der Schiebestock zu verwenden; desgleichen wenn der Abstand zwischen
Sageblatt und Anschlag weniger als 120 mm betragt.

Schraube (1)

Abbildung 14 Léngsschneiden / Auftrennen
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6.2.2. Querschnitt:

Beim Querschnitt wird der Werkstoff mit dem Queranschlag gefthrt.

e Queranschlag aus der Ruhestellung auf den Tisch schwenken

e ggf. Parallelanschlag als Schnittbreitenanschlag verwenden, dabei den Parallelanschlag bis auf
Hoéhe des vordersten Ségeblattzahnes zuriickziehen

e ggof. gewlinschte Schrége einstellen

e ggf. Gehrungslade (siehe Abbildung 16) auf gewiinschten Winkel verstellen. Hierzu die
Sterngriffschraube I6sen (siehe Abbildung 16, Schraube (1) ), Winkel einstellen und
Sterngriffschraube wieder anziehen.
In Verbindung mit der Gehrungslade und der Schragstellung kann so ein Schifterschnitt geschnitten
werden.

e ggf. gewlinschte Schnitthdhe einstellen
Die Schnittqualitat wird besser, wenn das Sageblatt nur ca. 20 mm hdher als das Werkstuck ist.
Auch die Gefahr der Schnittverletzung ist bei einem geringen Sageblattiiberstand geringer.

e Gehrungslade auf die gewlinschte Gradzahl einstellen

e Queranschlag vorschieben, bis der Schnitt beendet ist.

e Mit dem Schiebestock das fertige Schnittgut vom S&geblatt entfernen.

Gehrungslade

Schraube (1)

Abbildung 16

Abbildung 15 Quer schneiden / Ablangen
6.2.3. Schneiden von schmalen Leisten

| Hierzu den Aluminiumanschlag lI6sen, aus der Halterung

herausschieben und so wieder hineinschieben, das die flache

Anlegekante zum Sé&geblatt zeigt. Den Anschlag nur so weit nach

vorne schieben, dass nur der vorne am Aluminiumanschlag

abgeflachte Bereich unter die Schutzhaube ragt. So kann die

Schutzhaube bis auf 15mm herab gesengt werden.

Zum Schneiden der schmalen Leisten muss ein Schiebestock

verwendet werden.

Bevor die abgeschnittene schmale Leiste entnommen werden

kann, muss die Maschine ausgeschaltet werden. Wenn das

Sageblatt steht, kann die Schutzhaube gedffnet und die Leiste

enthommen werden.

Sehr kleine Leisten legt man in ein eigens hierfir angefertigtes
Schiebeholz hinein und trennt die Leiste anschlieen auf.
Das Schiebholz kann man sich ganz einfach aus einem Brett
herstellen. Als Handgriff nagelt man einen Klotz an das Brett
oder verwendet den im Lieferumfang enthaltenen Handgriff.
Der Handgriff wird mit den Stiften auf das Schiebeholz
genagelt.

In die Aussparung legt man die Leiste hinein.

Abbildung 16

Abbildung 17
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| Der Parallelanschlag wird wie oben beschrieben eingestellt.
An der flachen Anlegekante des Parallelanschlags legt man
die Leiste an und schiebt diese mit Hilfe des Handgriffes
entlang des Parallelanschlags. Am Ende der Leiste sollt man
aufpassen, damit man nicht den Anschlag am Schiebeholz
absagt.

Abbildung 18

6.3. Emissionswerte

6.3.1. Angaben zur Gerauschemission
Die ermittelten Gerauschemissionswerte betragen:

Schallleistungspegel [dB(A)] | Schalldruckpegel am
nach EN ISO 3746:1995 Arbeitsplatz [dB(A)]
nach EN ISO
11202:1996
Leerlauf: 102,8 Leerlauf: 90,6
Bearbeitung: 107,8 Bearbeitung: 98,8

Fur die genannten Emissionswerte gilt ein Messunsicherheitszuschlag
K =4 dB(A). Die Emissionswerte flir den Abschalldruckpegel am Arbeitsplatz wurden abweichend von ISO
7960 Anhang A wie folgt durchgefihrt:

Werkzeug: HM-Ségeblatt & 500

Werkstick: Spanplatte mit t =16 mm.

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegel gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusétzliche Vorsichtsmaf3nahmen notwendig sind oder
nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerduschquellen usw., z.B.
die Anzahl der Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.

Die zulassigen Immissionspegel kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch
den Anwender beféahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdungen und Risiko vorzunehmen.

6.3.2. Angaben zur Staubemission

In geschlossenen Raumen muss die Maschine an eine Absaugeinrichtung angeschlossen werden. Die
Maschine ist mit einem Anschlussdurchmesser von 100 mm am Schutzkasten und 80 mm an der
Schutzhaube ausgerustet und muss vor Inbetriebnahme in geschlossenen Raumen an eine
Staubabsaugung angeschlossen werden, die sicherstellt, dass sich mit dem Einschalten der Maschine die
Absaugung selbsttatig mit einschaltet. Wird die Maschine mittels flexiblen Absaugschlauchen an die
Absaugung angeschlossen, so ist darauf zu achten, dass die verwendeten Absaugschlduche aus schwer
entflammbarem Material bestehen und sie elektrostatisch geerdet sind. Zur dauerhaften sicheren Einhaltung
des Grenzwertes ist eine Mindestluftgeschwindigkeit von 20 m/s am Anschlussstutzen der Maschine
erforderlich. Der statische Unterdruck am Anschluss der Maschine bei 20 m/s betragt ca. 1200 Pa. Der
erforderliche Volumenstrom betragt 815 m3/h. Der Anschluss an eine Staubabsaugung erfolgt mit einem
d=100 mm hoch flexiblen Schlauch, der an den ovalen Spaneauswurf des Schutzkasten angeschlossen
wird. Ein D= 80mm Schlauch wird an die obere Schutzhaube angeschlossen. Uber einen Y-Verteiler werden
die Schlauche zusammengefiihrt und mit einem D=120mm Schlauch die Verbindung zur Staubabsaugung
hergestellt. Das Zubehdr sowie die passende Absaugeinrichtung kdnnen sie bei AVOLA beziehen.
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7.Hilfe bei Storungen

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Verletzungen bei der Beseitigung von Stérungen an der
Maschine zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

e Beseitigen Sie eine Stérung nur dann, wenn Sie auch Uber die angegebene Qualifikation verfligen.

e Sichern sie zunachst die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wieder-Einschalten, indem sie
die Stromzufuhr unterbrechen. (Netzstecker abziehen)

e Gewabhrleisten Sie jederzeit die Sicherheitsabschaltung der Maschine durch eine zweite Person.

e Sichern Sie den Aktionsbereich der beweglichen Maschinenteile.

e Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sicherheitshinweise".

7.1. Mdgliche Stérungen und ihre Beseitigung

Achtung

Vor dem Offnen des Schalters den Netzstecker ziehen.

Ursache

Ursache / Beseitigung

Antriebsmotor startet nicht

Zuleitung defekt / Uberprifen

Schalter defekt / austauschen

Bimetalle haben abgeschaltet / abkihlen lassen
Thermofihler haben keinen Durchgang /
Uberbriicken oder Motor neu wickeln

Antriebsmotor hat keine Leistung

Zuleitung uUberprifen / 2 Phasenlauf
e Sageblatt stumpf / auswechseln
e Sageblatt nicht fest / nachziehen

Schlechte Schnittergebnisse

Séageblatt stumpf / auswechseln
Sageblatt verbrannt / auswechseln

Antriebsmotor bremst nicht (max.10 sec.)

e Bremse Uberprifen / nachstellen
e Bremse uberprifen / Bremsbelag auswechseln

Holz klemmt am Spaltkeil

Spaltkeil verbogen / auswechseln
Motor hat sich verschoben / ausrichten
S&geblatt zu dinn / geeignetes Blatt einsetzen

Schutzhaube 6ffnet und schlief3t schwer

o Feder und bewegliche Teile tUberpriifen / fetten
oder auswechseln

26




8.Wartung und Instandhaltung

8.1. Allgemeine Hinweise

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Verletzungen bei der Instandhaltung der Maschine zu
vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

e Motor und Schalterkasten nie mit Wasserstrahl oder mit Dampfstrahler reinigen.

e Alle Arbeitsschritte zur Instandhaltung der Maschine sind zwingend in der angegebenen Reihenfolge
durchzufihren.

e Sichern Sie zunéchst den Bereich fur die Instandhaltungsarbeiten weitraumig ab.

e Schalten Sie alle Spannungsquellen ab und sichern Sie die Spannungsquellen gegen unbeabsichtigtes
Wieder-Einschalten.(Hauptschalter abschlieR3en)

¢ Verwenden Sie nur die angegebenen Betriebsstoffe

e Verwenden Sie ausschlie3lich Ersatzteile, die in unseren Ersatzteillisten aufgefihrt sind.

e Wartungsarbeiten durfen nur von Fachkréaften durchgefuhrt werden. Arbeiten an elektrischen
Einrichtungen dirfen nur von Elektrofachkraften durchgefihrt werden.

¢ Die Wartungsarbeiten sollten protokolliert werden.

e Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sicherheitshinweise".

Taglich

¢ Die Maschine ist nach Abschluss eines Arbeitsgangs bzw. bei einem Dauerbetrieb taglich zu reinigen.
Insbesondere die Fiihrungen sind sauber zu halten. Es muss vermieden werden, dass Holzstaub im
Bereich beweglicher Maschinenelemente antrocknet.

¢ Sichtkontrolle der Maschine auf dufR3ere Beschadigung, insbesondere:
o Uberprifen des Sageblattes auf festen Sitz und Beschaffenheit der Zahne
o Schutzhauben auf Beschadigung prifen, ggf. austauschen,

e Schutzhaube muss sich vollstéandig auf den Tisch absenken,

e Drehrichtung des Ségeblattes Gberprifen

Wdchentlich
¢ Reinigung der Fihrungen

Monatlich

¢ Kontrolle aller Schraubenverbindungen auf festen Sitz ggf. nachziehen
e Elektrische Einrichtung auf Wirksamkeit und ordnungsgeméafen Zustand der elektrischen Einrichtung
prufen.

Vierteljahrig
e Leitungen auf Knickstellen kontrollieren und ggf. auswechseln
e Prifung der Bremszeit des Sageblattes (max. 10 sec.)

Jahrlich

e Alle elektrischen Einrichtungen auf Wirkungsweise und ordnungsgemafen Zustand prifen
e Schmierstoffwechsel der Walzlager nach 10.000 Betriebsstunden oder nach 2 Jahren, ggf. austauschen
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8.2. Montagehinweis zur Motorbremse (Zweiflachenbremse)

® Motor ausschalten und vom Netz trennen
® Sggeblatt aus Sicherheitsgriinden entfernen

Die Motorbremse befindet sich auf der B- Seite des Motors hinter der Lifterabdeckhaube.
Zur Demontage muss diese Abdeckhaube abgeschraubt werden.

Lofterfligel von der Welle nehmen

Die Schrauben, mit denen die Magnetbremse befestigt ist, I6sen
Bremsrotor entnehmen

Neuen Bremsrotor aufsetzen

Magnetbremse mit den Schrauben befestigen

Lafterfligel aufsetzen und sichern

Lufterabdeckhaube montieren

Séageblatt aufsetzen

Bremsprobe (max.10 sec)

Abbildung 19
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8.3. Nachstellen des Langs -und Queranschlags

' e beiden Sechskantschrauben
l6sen

e Aluminiumanschlag zum
Sageblatt ausrichten

e beiden Sechskantschrauben
anziehen

Abbildung 20

Nachstellen des axialen Spiels

e Stiftschraube I6sen

e Sechskantbolzen verdrehen,
bis das gewiinschte spiel
eingestellt ist

e Stiftschraube wieder
anziehen

Abbildung 21

Kolbenstange reinigen und
mit Wartungsspray
einsprihen

Gleitlager auf Zustand
Uberprifen

Abbildung 22
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8.4. Spaltkeil einstellen
Bei Veranderung des Ségeblattdurchmessers muss der Spaltkeil nachgesetzt werden. Durch 16sen der
Mutter SW30 (siehe Abbildung 25) lasst sich der Spaltkeil verstellen. Der Spaltkeil muss so verstellt werden,
dass seine Spitze mindestens bis zum hochsten Punkt des Sageblattes reicht. Der Abstand zwischen dem
Sageblatt und dem Spaltkeil darf an keiner Stelle 8 mm Ubersteigen und 3 mm nicht unterschreiten (siehe

Abbildung 24).

Mutter M10 mit SW30

Abbildung 24
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8.5. Sicherheitsschutzhaube SSH

8.5.1. Auswechseln der Schutzhaube

Die Schutzhaube ist auszuwechseln, wenn sie ihre Funktion nicht mehr erflllt (z.B. bei
starker Abnutzung, ausgebrochenen Partien usw.).

e vier Schrauben (1) in Abbildung 26 I6sen
e Schutzhaube entnehmen
e neue Schutzhaube in umgekehrter Reihenfolge wieder einbauen

Schrauben (1)

Abbildung 25

8.5.2. Auswechseln der Verschleil3leisten

drei Schrauben (1) in Abbildung 27 I6sen
e Verschleil3leiste entnehmen
neue VerschleiBleisten in umgekehrter Reihenfolge wieder einbauen

Schrauben (1)

Abbildung 26
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Die Kraft am Hebel fiir die Hohenverstellung
kann Uber die Stellschrauben eingestellt
werden.

8.7. Schragverstellung

Die Schragverstellung wird durch

Stellschrauben bei 90° und 45° begrenzt.

Zum Einstellen der 90° bez. 45° werden die

Stellschrauben entsprechend eingestellt.

e Schraube l6sen und verstellen um
die 45° Endstellung einzustellen

e Schraube |6sen und verstellen um
die 90° Endstellung einzustellen
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9.AufBerbetriebnahme

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Verletzungen bei der AuRerbetriebnahme der Maschine zu
vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

Alle Arbeitsschritte zur AuRerbetriebnahme der Maschine sind zwingend in der angegebenen
Reihenfolge durchzufiihren.

Sichern Sie zunéachst den Arbeitsbereich fiir die Au3erbetriebnahme weitrdumig ab.

Ziehen Sie den Netzstecker aus dem Schalter

Achten Sie auf die umweltgerechte Entsorgung der Betriebsmittel.

Lesen Sie auch das Kapitel "Allgemeine Sicherheitshinweise".

9.1. Vorubergehende AulR3erbetriebnahme

Maschine grundlich reinigen

Sageblatt ausbauen und sicher lagern
Innenflachen der Spannflansche leicht einélen
Fuhrungen saubern

9.2. Endgultige AulRerbetriebnahme / Entsorgung

Die zur Zeit der Entsorgung guiltigen Vorschriften zur Entsorgung einhalten
Kunststoffteile und elektrische Einheiten demontieren und separat entsorgen
Maschinengestell verschrotten,

Schalter dem Elektromill zufuhren.
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10. Zusatzinformationen

i_m

Waérmefihler im Motor

-_-L__D Option:
- NOT-AUS-Schiagtaster

10.1. Schaltplan Drehstrom ZBV 500-S
Gleichrichter
- 230V
+ = %
© o] 0 o
Drehstrommotor
Schaltung: Y 400 V
{Lage der AnschluBklemmen
kann variierent)
Magnetbremse Wi Vi Ut 11
Y W —O
12
OW2 pvz2 oU2 o
)
1 2 3 4 5
T1T QT2 OT3 2 |
I Al 3]
| | J} JJ 1 |
i} 1| : !
Nt

I | iN

\\-\_ -"/'_‘

.

Motorschutzschalter
| mit CEE-Gerdtestecker
! mit Phasenwender

Die Drehrichtung des Motors
ist durch Phasenwendung am
Gerdtestecker umkehrbar,

EINSTELLUNG DES UBERSTROMSCHUTZES

Maschinentyp

Motortyp

Leistung [KW]

Einstellung [A]

ZBV 500-S

K75SP/2-B5K-DK8VS8 5

11,5

Kabelquerschnitt = 2,52
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11. Ersatzteilliste

3.14

36



37



Pos Anz. | Art.Nr. | Projekt
38300 | ZBV 500-S
1 1 38030 | Maschinengestell komplett fiir ZBV 500 S
1.1 1 38031 | Rahmen-Beingestelle fiir Maschinengestell ZBV 500 S
1.2 1 38032 | Tischplatte komplett fiir ZBV 500 S
1.3 1 38001 | Skala ZBV 500 S Parallelanschlag
1.4* 12 | 04065 |Sechskantschraube M10x20
1.5* 4 04066 | Sechskantschraube M10x25
1.6 1 38033 | Schalterblech fiir ZBV 500 S
1.7* 2 04386 |Scheibe 8,4 DIN 9021
1.8* 1 05002 | Sicherungsmutter M8 DIN 980-8
1.9 4 37187 | Kranhaken fiir Variant
2 1 38034 | Schutzkasten 500 komplett fiir ZBV 500 S
3 1 38035 | Parallelanschlag komplett fiir ZBV 500 S
3.1 1 38036 | Rundfiihrung fiir Parallelanschlag ZBV 500 S
3.2 1 32060 | Alu-Gleitlagerbuchse 250 komplett fiir ZB/ZBV -10, TZV/TZH
3.2.1 1 03807 | Alu-Gleitlagerbuchse 250
3.2.2%* 2 31045 | Gleitlager IGUS JSM-2528-30
3.3* 1 32085 | Winkelsttick komplett, ZB / ZBV
3.3.1% 1 32062 | Winkelstiick-ZB/ZBV -10
3.3.2% 2 04621 | Gleitlager IGUS MFM-1420-10
3.4 1 32063 | Fiihrungsarm Langs/Queranschlag
3.5* 2 04386 | Scheibe 8,4 DIN 9021
3.6* 2 04042 | Sechskantschraube M8x16 DIN 933
3.7* 1 32047 | Einstellbuchse fur Fihrungsarm 728, ZB/ZBV -10
3.8* 1 04206 | Zylinderstift 14 m6 x 145
3.9 2 04046 | Sechskantschraube M8x35 DIN 933
3.10 1 32131 | Parallelanschlag Alu-Profil 90x40 IC/ZB/ZBV -10
3.11 1 30010 | Spannleiste fiir Alu-Parallelanschlag, TZ,TZV,TZH,ZB,ZBV,IC -10
3.12 2 03810 | Flugelgriffschraube M6x70 fur Parallelan. IC/ZB/ZBV -10
3.13 1 32045 | Klemmlappen fur Parallelanschlag
3.14 1 01220 | Sterngriff 1005 kompl. zum Lineal ZB/ZBV ab -4
3.15 1 05171 | Distanzstiick 34-25-22
3.16* 1 04245 | Stift DIN 914 M 6x12
4 1 32136 | Querschneidvorrichtung komplett ZB/ZBV -10
41 1 32012 | Rundfiihrung fiir Querschneidvorrichtung IC/ZB/ZBV -10
4.2 1 32061 | Alu-Gleitlagerbuchse 420 komplett fiir ZB/ZBV -4 bis -10
421 1 03808 | ALU-Gleitlagerbuchse 420 fir ZB/ZBV -4 bis -10
4.2.2 2 31045 | Gleitlager IGUS JSM-2528-30
4.3 1 32085 | Winkelsttick komplett, ZB / ZBV
43.1 1 32062 | Winkelstiick - ZB/ZBV -10
4.3.2 2 04621 | Gleitlager IGUS MFM-1420-10
4.4 1 32063 | Filhrungsarm Parallel-Queranschlag
4.5 1 32047 | Einstellbuchse
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Pos Anz. | Art.Nr. | Projekt

4.6 1 04206 | Zylinderstift 14 m6 x 145

4.7* 2 04046 |Sechskantschraube M8x35 DIN 933

4.8 1 04370 | Federscheibe DIN 137 B - 10

4.9 1 01325 | Gehrungslade ZB ZBV Modell 1007

4.10 1 32084 | gewindeleiste 2xm6

4.11 2 04068 | Sechskantschraube_M10x35

4.12 2 04512 |Scheibe DIN 125-1 B - 10,5 Kunststoff

4.13 1 04474 | Sterngriffmutter_M10

4.14 1 04245 | Stift DIN 914 M 6x12

4.15 1 05007 | Hutmutter M10 mit Klemmteil

4.16 2 04386 | Scheibe 8,4 DIN 9021

4.17 2 04042 |Sechskantschraube M8x16 DIN 933

5 1 38018 | Tischeinlage fir ZBV 500 S

6 1 37037 | Tischverlangerung fiir ZBV 500 S

6.1 2 38038 | Scharnierblech fir Tischverlangerung mit Stitzprofil fir ZB10
6.2 2 04634 | Gleitlager IGUS MFM-18-24-08 fiir Tischverlangerung Variant
6.3 2 04144 | Zylinderschraube M12 x 25 DIN 912

6.4* 2 04388 |Scheibe A13 DIN 9021

6.5 1 38039 | Tischplatte zur Tischverlangerung ZBV 500 S

6.6* 2 04357 |Scheibe DIN 125-1 A-13

6.7* 2 05004 | Sechskantmutter ISO 7042 - M12

6.8 2 38040 | Stutzlager Tischplatte fir Tischverlangerung ZB10
6.9 2 38041 | Stutzprofil oben fiir Tischverlangerung ZB10

6.10 2 38043 | Unteres Stitzprofil fur Tischverlangerung Variant
6.11 2 38025 | Stiitzlager fir Tischverlangerung ZBV 500 S

6.12 12 | 03805 |Gleitlager IGUS GFM-1618-06

6.13 6 03806 |Bolzen_16

6.14 38 |04355 |Scheibe 8,4 DIN 125

6.15 6 04112 | Sechskantschraube M8x80

6.16 20 | 05002 |Sicherungsmutter M8 DIN 980-8

6.17 4 04043 | Sechskantschraube M8x20 DIN 933

6.18 8 04044 | Sechskantschraube M8x25 DIN 933

6.19 4 04215 |Senkschraube M8 x 20 DIN 7991

6.20* 6 04386 |Scheibe 8,4 DIN 9021

6.21 2 04384 |Scheibe 8,4 DIN 7349

6.22 2 38042 | Haken fur Tischverbreiterung swiss 100

6.23* 2 05002 | Sechskantmutter M8 ISO 7042 / DIN 980

7 1 38044 | Schutzhaubenvorrichtung fiir ZBV 500-S

7.1 1 38009 | Rohrbugel fiir Schutzhaube ZBV 500 S

7.2 1 38013 | Parallellenker komplett fiir Schutzhaube ZBV 500 S
7.3 1 37408 | Schutzhaubenbefestigungswinkel fiir Schutzhaube Variant
7.4 1 37400 | Schutzhaube fiir Variant 450

7.4.1 1 37085 | Rahmenprofil flir Schutzhaube Variant

7.4.2 1 37008 | Schutzhaube fiir Variant
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Pos Anz. | Art.Nr. | Projekt

7.4.3 1 01089 | Absaugstutzen

7.4.4 1 37059 | Saugkanal fiir Schutzhaube Variant

7.4.5 2 04015 | Sechskantschraube_M6x12

7.4.6 2 05001 | Stovermutter M6 DIN 980

7.4.7 2 37409 | Kunststoffleiste fiir Schutzhaube Variant

7.4.8 6 04547 | Linsen-Blechschraube mit Kreuzschli, 2,9 X 9,5 DIN 7981 verzinkt
7.4.9 1 37048 | Anfahrschrédge aus Polycarbonat fiir Schutzhabe Variant
7.5 1 38014 | Parallellenker kurz komplett fiir Schutzhaube ZBV 500 S
7.6 1 05033 | Handgriff Magura d=20

7.7* 8 03805 | Gleitlager IGUS GFM-1618-06

7.8 4 37410 |Bolzen 16 38,5 fiur Schutzhaube ZBV 500 S

7.9 6 04356 |Scheibe DIN 125-1 A-10,5

7.10 4 04073 | Sechskantschraube M10x60

7.11 4 05003 | Stovermutter M10

7.12 1 37411 | Schutzhaubenjustierblech fir Schutzhaube Variant
7.13 1 04134 | Zylinderschraube_ M10x40

7.14 2 04329 |Sechskantmutter M10

7.15 1 05137 | Gasdruckfeder 400N_60 Hub

7.16 1 05052 | Gabelkopf mit Bolzen; G6x12 M6 RE VZ + FKB

7.17* 1 04113 | Zylinderschraube 1SO 4762 - M6 x 30

7.18* 1 04327 | Sechskantmutter M6 DIN 934

7.19* 1 05001 |Stovermutter M6 DIN 980

7.20* 1 04121 |Zylinderschraube M6x10 DIN 912

9 1 01246 |Schalter ST450-500

2 1 38034 | Schutzkasten 500 komplett fiir ZBV 500 S

10 2 37049 | Kulissennut fir Variant

11 2 37050 | Kulissenstein fur Variant

12 1 38045 | Schutzkasten fir Schutzkasten komplett fiir ZBV 500 S
13 2 38046 | Rundfiihrung 25 fiir Schutzkasten der ZBV 500-S

14 1 38047 | Hohenverstellung kpl. fiir ZBV 500 S

14.10 1 38048 | Motorkonsolen Baugruppe fir Héhenverstellung ZBV 500-S
14.11 2 32060 | Alu-Gleitlagerbuchse 250 komplett fur ZB/ZBV -10, TZV/TZH
14.11.10(1 03807 | Alu-Gleitlagerbuchse 250

14.11.11|2 31045 | Gleitlager IGUS JSM-2528-30

14.12 2 04355 | Scheibe 8,4 DIN 125

14.13 2 04043 |Sechskantschraube M8x20 DIN 933

14.14 2 32045 | Klemmlappen fir Parallelanschlag

14.15*% |2 04066 |Sechskantschraube M10x25

14.16* |2 04496 |Scheibe 10,5

15 1 01261 | zbv500_ dk8vs8

16 1 38049 | Spaltkeilvorrichtung kpl. fir ZBV 500 S

16.10 1 38027 | Schlitzplattenblech fir ZBV 500 S

16.11 1 38012 | Zwischenstlck fir ZBV 500-S




Pos Anz. | Art.Nr. | Projekt

16.12 1 01501 | Spaltkeil

16.13 1 37073 | Druckplatte fiir Variant

16.14 2 05044 | Sechskantmutter M10 SW30

17 1 38050 | Eingreifschutz Motorwelle fir ZBV 500 S

18 4 04126 | Zylinderschraube M8 x 12; DIN 912

19 1 05085 | Sageblatt_500

20 10 |04356 |Scheibe_10,5

21 1 38051 | Eingriffschutzklappe fur Schutzkasten der ZBV 500 S
22 1 38052 | Kulissen-Eingreifschutz fiir ZBV 500 S

23 3 34200 |Scheibe_6,4

24 4 05001 | Stovermutter M6 DIN 980

25 1 04016 | Sechskantschraube M6x20, DIN 933

26 1 38003 | Klemmbogen fiir Schutzkasten ZBV 500 S

27* 1 35754 | Griff 118

28 1 38053 | Kulissen-Eingreifschutz gespiegelt fir ZBV 500 S
29* 1 38000 | Winkelskala 90-45 flr ZBV 500 S

30 1 38054 | Klemmeinheit fiir Schragverstellung der ZBV 500 S
30.10 1 38010 | Klemmblock M10 fiir Klemmvorrichtung der Schragverstellung ZBV 500-S
30.11 1 38007 | Druckplatte fir Klemmvorrichtung der Schragverstellung ZBV 500 S
30.12* |4 04355 |Scheibe 8,4 DIN 125

30.13 2 04047 | M8 x 40 DIN 933

30.14* |3 04328 |Sechskantmutter I1SO 4032 - M8

30.15* |1 04043 | Sechskantschraube M8x20 DIN 933

30.16 1 37016 | Klemmhebel GN_302-63-M10-40-SW

31 1 04045 | Sechskantschraube M8x30 DIN 933

32 2 04328 | Sechskantmutter ISO 4032 - M8

33* 11 | 04355 |Scheibe 8,4 DIN 125

34* 7 04043 | Sechskantschraube M8x20 DIN 933

35 7 05002 | Sicherungsmutter M8 DIN 980-8

36 1 04211 | Senkschraube mit Innensechskant M6X20 DIN 7991
37 1 34703 | Sechskantschraube M6x20

38 1 38055 | Gradskala-Ablesewinkel fiir ZBV 500 S

39* 1 38056 | Gradablesestreifen fiir ZBV 500 S

40* 1 38006 | M6 Mutterblech flir Gradanzeigewinkel ZBV 500 S
41 7 04354 | Scheibe 6,4 DIN 125

42%* 2 04015 | Sechskantschraube M6x12

43 2 38057 | Hebelgelenk fiir Hohenverstellung ZBV 500-S

44 6 03805 | Gleitlager IGUS GFM-1618-06

45 2 04044 | Sechskantschraube M8x25 DIN 933

46 1 38005 | Hohenhebel fiir ZBV 500S

47 1 05033 | Handgriff

48 1 38058 | Verschlussblech fiir Montage6ffnung fiir ZBV 500-S
49 6 04070 | Sechskantschraube M10x45 DIN 933

50 2 04066 | Sechskantschraube M10x25
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Pos Anz. | Art.Nr. | Projekt

51 2 05003 | Sechskantmutter ISO 7042 - M10

52 14 | 04329 |Sechskantmutter M10

53 2 38019 | Zugfeder De28 Ln433,2

54 1 38024 | Federspanner fiir Zugfeder ZBV 500-S

55 2 04116 |Sechskantschraube M10x120

56 1 38059 | Hohenklemmkonsole fiir Hohenklemmung ZBV 500-S
57 1 38023 | Hohenklemmband fir Hohenverstellung ZBV 500-S
58 2 04386 | Scheibe 8,4 DIN 9021

59 1 04032 |Sechskantschraube ISO 4017 - M8x40

60 5 04390 |Scheibe 11 DIN 440

61 1 38105 | Absaugtrichter fir Schutzkasten Variant

62 1 04602 | Sterngriffschraube_30_M6x15.par

63 1 38060 | Hohengriff flir Schutzkasten ZBV 500-S

64 1 04358 | Scheibe 17

65 1 38022 | Hohenbolzen fiir Motorkonsole fiir ZBV 500-S

66 1 04303 |Splint 5 x 40 DIN 94

67 1 38061 | Eingriffwinkel fiir Schutzkasten ZBV 500-S

68 2 04015 |Sechskantschraube M6x16

69 1 34736 | Distanzstiick 18 6,4 5, Schragverstellung LH 315

70 4 04209 |Senkschraube mit Innensechskant M6x12 DIN 7991
71 8 04496 | Scheibe 10,5

72 1 04501 | Klemmhebel M10




EG-Konformitatserklarung

1

nach Anhang Il A der EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der betreffenden EU-Richtlinie(n) entspricht.
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre

Gultigkeit.
Bezeichnung der Maschine:

Maschinentyp:

Maschinen-Nr.

Einschlagige EU-Richtlinien:

Gemeldete Stelle:

Nummer der
EG-Baumusterbescheinigung

Firmenbezeichnung und Anschrift

zur Zusammenstellung der technischen
Dokumentation bevollmachtigte Person

zur Ausstellung dieser Erklarung
bevollméchtigte Person

Hattingen, den 29.04.2019

Baustellen-Kreissagemaschine

EU-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
i.d.F. vom 17.Mai 2006

Richtlinie 2014/30/EU

EG Richtlinie 2000/14/EG

Deutsche Gesetzliche Unfallversicherungen (DGUV)
e.Vv.

Prif- und Zertifizierungsstelle im DGUV Test
Fachbereich Holz und Metall

Kenn-Nummer 0392

Vollmoellerstral3e 11

D- 70563 Stuttgart-Vaihingen

HO 191031

AVOLA Maschinenfabrik

A. Volkenborn GmbH & Co.KG
Heiskampstraflie 11

D- 45527 Hattingen

AVOLA Maschinenfabrik
Dirk Strauch
Heiskampstrafl3e 11

D- 45527 Hattingen

Dirk Strauch, technischer Geschaftsfuhrer
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